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Aos Nossos prezados usuarios

Obrigado por escolher a Creality. Para sua conveniéncia, leia com atengao este Manual do usuério antes do primeiro uso e siga cuidadosamente as instrugoes
fornecidas.

A Creality estd sempre pronta para prestar servigos de alta qualidade. Se vocé identificar qualquer problema ou tiver duvidas ao utilizar nossos produtos, use as
informagdes de contato localizadas ao final deste manual para falar conosco. Para aprimorar ainda mais sua experiéncia de usuario, vocé pode encontrar mais
informagdes sobre nossos dispositivos por um dos seguintes métodos:

Manual do usuario: o cartéao de memaria fornecido junto com a impressora contém instrugoes e videos.

Vocé também pode acessar nosso site oficial (www.creality.com) para encontrar informagoes sobre softwares, hardwares, informagoes de contato, instrugdes de
dispositivos, informagdes sobre garantia dos dispositivos e muito mais.

Instrugdes de uso

N&o use esta impressora por metodos ou operagdes que nao estejam descritos neste manual, caso contrario, pode resultar em ferimentos acidentais ou danos materiais.

Né&o instale esta impressora perto de materiais inflaméaveis ou explosivos, nem de fontes excessivas de calor. instale esta impressora em um ambiente ventilado,
refrigerado e livre de poeira.

Nao instale esta impressora em um ambiente com vibragédo ou instavel, pois a qualidade da impressao seréd comprometida quando a impressora for balancada.
Use o filamento recomendado pelo fabricante, caso contréario, o bico pode entupir ou a impressora pode ser danificada.

Use o cabo de alimentagao fornecido com a impressora e ndo o de outros produtos. O plugue de alimentagao deve ser conectado a uma tomada de trés pinos
com aterramento.

n Nao toque no bico ou na mesa aquecida enquanto a impressora estiver em funcionamento, caso contrario, vocé pode se queimar.
Nao use luvas ou acessoérios ao operar a impressora, caso contrario, as partes méveis podem causar ferimentos acidentais, incluindo cortes e laceragoes.

B Apbs a conclusado do processo de impressao, use ferramentas para limpar o filamento no bico enquanto ele ainda esta quente. Nao toque no bico com as maos
durante a limpeza, caso contrario, vocé pode se queimar.

Limpe regularmente o corpo da impressora com um pano seco enquanto a alimentagao estiver desligada e limpe a poeira, materiais de impressao pegajosos e
objetos estranhos nos trilhos da guia.

Criangas menores de 10 anos ndo devem usar esta impressora sem a supervisdo de um adulto para evitar ferimentos acidentais.

Os usuérios devem cumprir as leis e os regulamentos do pais e da regido correspondentes onde o equipamento esté localizado (local de instalac&o), seguir a

ética profissional e prestar atencao as obrigagdes de segurancga. O uso de nossos produtos e equipamentos para qualquer finalidade ilegal é estritamente proibido.

Nossa empresa ndo assumird nenhumaresponsabilidade legal relevante de nenhuma pessoa gue violar a lei.

Dica: Nao conecte ou desconecte os cabos em uma base carregada.
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1. Sobre o Dispositivo

1.1 Sobre a Impressora

® Tampa su perior

® Mddulo do bi Sensor de
odulo do ‘Coﬁlamento esgotado

Ventoinha traseira @

® Porta dianteira

® \/entoinha lateral

Filaman borusu x @
® Plataforma de impressao

Interruptor de ®

Tomada d e energia ®

® Tela sensivel ao toque
Interruptor de Alavanca e-

@ Porta do disco USB
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1. Sobre o Dispositivo

1.2 Especificagdes do Dispositivo

Parametros Basicos

Modelo do Produto

Dimensoes

Peso da Méaquina

Dimensbées Méx. da Construgéo
Tecnologia de Impresséo

Tensao Nominal

Alimentacao Nominal
Temperatura ambiente

Extrusora

Filamento Suportado
Temperatura Méax. da Placa Aquecida
Temperatura Méax. do Bico

Tela

Método de Impressao
Recuperagao de Perda de Energia
Deteccéao de Filamento

Autonivelamento

K1

355*355*480mm

12,5kg

220*220*250mm

FDM

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz
350W

10C-30C / 60°F-86°F

Unidade Direta Sprite
PLA/TPU/PETG/ABS/PET/Carbon
100C

300C

Tela sensivel ao toque de 4,3 polegadas
Pendrive USB/Impresséo LAN/Creality Cloud Online
Sim

Sim

Sim
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1. Sobre o Dispositivo

1.3 Lista da Embalagem

o Impressora

@ Tela sensivel ao toque @ Filamento

( )
2N . .
;‘7 Lista da Caixa de Ferramentas
—r==0
Chave de fenda e h ® Lamina x1 m @ Filaman borusu x1 @ Alicate de Corte x1
chave de parafusos x
% have d f 1
— 0O © 1.2mm Limpador da CE © Pendrive @ Cabo de G @® M6 Chave sextavada
Extrusora x1 USB x1 Alimentagao x1 x1
Parafuso de ajuste o - .
@ ® calcos @:O ® da tensao d ) @ Guia Répido x1 @ cCartao de servico
amortecedores x4 @ tensao da correia de pds—vendas x1
M3x12x2
g J

* Dicas: 0s acessorios acima sao somente para referéncia. Consulte os acessorios fisicos!
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2. Desempacotando

2.1 Etapas para Desembalar

@

® Retire o cabo de alimentacéo;

® Mova a corrente para o lado,
na direcdo indicada pela seta;

@© Por fim, retire a espuma cinza
como mostrado.
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2. Desempacotando

2.1 Etapas para Desembalar

® Empurre a extrusora na direcéo
indicada pela seta e retire a espuma.
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2. Desempacotando

2.2 Instalar o Produto

D Retire a tela sensivel ao toque da caixa de ferramentas e conecte—a ao cabo chato estendido desde a base, de acordo com a Figura A.
Em seguida, fixe a tela sensivel ao toque na entrada da placa de base, como mostrado na Figura B. (A diregédo é como mostrada na figura, do contrario,
a interface da tela pode ser danificada.)

® Nao ative a maquina estiver ou
a tela sensivel ao toque.
LNCLIZEEN o O cabo chato flexivel da base é puxado ligeiramente e rompido

® Certifique-se de que a posigao do interruptor de energia local esté correta antes de conectar a energia, para evitar
danos ao dispositivo.
® Caso a tensao da rede elétrica local esteja entre 100120 V, defina a entrada de alimentacao da maquina
Atengao: para 115 V com uma chave de fenda reta;
® Caso a tensao da rede elétrica local esteja entre 200 V-240 V, defina a entrada de alimentacéo da maquina
para 230 V (230 V por padrao) com uma chave de fenda reta.

2) A:=Conexao e ativacao. 3 Carregue os filamentos. (Insira os filamentos na @ Instale a tampa superior.

B:Instale o barril de material. parte mais profunda do tubo de Teflon até nao
conseguir mais mové-los.)

A rencso

1. Durante a impressao de filamentos de baixa
temperatura, como PLA e filamentos flexiveis,
retire a tampa superior transparente caso a
temperatura da sala ultrapasse 30°C.

2. Durante a impressao de filamentos com ponto
de fusao alto, como filamentos nao-PLA e nao
flexiveis, certifique-se de manter a temperatura
da camara de formagao com a tampa superior
transparente fechada, para evitar rachaduras no
molde.

Interruptor de
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2.2 Instalar o Produto

Selecione um idioma e clique em “Proximo”, Retire os trés parafusos, a, b e ¢, de acordo com a
posicao indicada pela seta amarela.em seguida, clique em “Sim” na tela.

Idioma Retire os trés parafusos, a, b e ¢, de acordo com a
posicdo indicada pela seta amarela.

L5 Deutsch Espafiol

Frangais Italiano g Pycckuii

Turkish

Mantenha o cubo azul no diagrama sem detritos e clique em “Sim”.

Bem-vindo & Impressora 3D da Creality
Mantenha o cubo azul no diagrama sem detritos e clique em “Si
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Configure sua rede

Configuracdes de Fuso Horario
® UTC-12 (IDLW)
UTC-11 (SST)
UTC-10 (HST)
UTC-9:30 (MIT)
UTC-9 (AKST)

cxsw-guest
IP 172.23.214.236

CxXsw-guest2
cxsw-guest3

Outros...

Configuracdes de Fuso Horario

Auto-inspe¢do Auto-inspecdo

Bem-vindo ao processo de autoteste Aquecimento do bico W7

1.Coloque a plataforma de impress&o; Aquecimento da mesa v
2.Espera-se que 0 processo de autoteste Ventoinha de
leve cerca de 11 minutos. arrefecimento de calor

Néo toque na impressora
durante o teste

Auto-inspegao Autodiagnéstico

Lembrete: Quando o tempo de impresséao ultrapassar 300 horas ou se

a plataforma de impressao ou bicos forem trocados, a distancia entre
a plataforma e os bicos pode mudar, o que faz com que a primeira
camada do modelo possa nao se prender com firmeza, resultando assim
em falha na impressao. Calibre a plataforma com regularidade.
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Detectar...

Vinculagdo a Creality Cloud Pular

Escaneie o c6digo para vincular seu dispositivo usando a Creality Cloud

£

e
Anterior -

Vinculagao a Creality Cloud

Autoteste concluido

Autoteste concluido

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagado continua das
funcgoes, ela esta sujeita a IU do firmware publicado mais recentemente no site oficial.



3.1 Principal. Preparar

1mm 10mm 30mm
CREALITY

Temperatura
do boco
Temperatura
da Base

Y+

Principal

Os parametros podem ser
definidos manualmente Dica

Atemperatura
aquecera
Preparar automaticamente
até 240°C antes de
usdo/retragio

CREALITY

210
Interface de

impressao £2
Interruptor LED

Entrada de arrefecimento
Hora da Impressao

Reslrumen

Restante

Ventoinha do modelo

Ventoinha lateral

Ventoinha tr

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagado continua das
fungoes, ela esta sujeita a IU do firmware publicado mais recentemente no site oficial.
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3.2 Arquivos

K1 kuwei Test
Model

K1 Test Model

25h46m :.66m

wenjianjial
20230305

®
]

K1 kuwei Test
Model
D25ha6m & 66m

K1 kuwei Test

B
K1 kuwei Test K1 Test Model

56min $.1166m () S6min $.100m () 60min <.1166m

® &
2 N

K1 kuwei Test K1 kuwei Test
1

25h46m :.66m 25h46m

Modelo local

Unidade Lﬁ
= ®

K1 kuwei Test K1 Te: Sermoon
Model
@s6min ) @ 60min 11

®
3

K1 kuwei Test
Model

Modelo de unidade USB

chaojimali

Selecionar a calibragem de impressao

C
200°C
56min

166m

pode melhorar sua qualidade

Pawnc22coo...d 2023, 711:36

Pawnnnde

Pawnsmg

Historico

10h30m

10h30m

10h30m

v

v

n“ Cépia para unidade USB

K1 kuwei Test K1 n
Moc Excluir

@s6min

K1 kuwei Test
M

Pressione e segure no modelo para
selecionar varios e copiar para uma unidade USB

Dicas: A interface atual é somente para referéncia.
Devido a atualizacao continua das fungoes, ela
esta sujeita a IU do firmware publicado mais
recentemente no site oficial.



Ajuda

3.3 Ajustar, FAQ
Perguntas Frequentes

Sistema Sistema

Manual Online

Brilho da Tela Vincule a Creality Cloud

Tela desligada 3 minutos

Exportar registro

. 3 minutos
Idioma

Verificacdo da versdo

5 minutos

Auto-inspecao Restaurar configuracdes de fébrica

Nenhuma configuragdo

Ajuda

Histdricode Ios

Sobre

Sistema Sistema

Cédigode Erro  Tempo de Ocorréncia Operar
3002 2023-02-06 11:
Ajustar
3001 2023-02-05 11:
Suporte
3001 2023-02-04 11:50:08
3001 2023-02-04 11:36:06
cxsw-guest2
CXsw-guest3 = Historico de erros

Outros...

Enviargegistro

Rede

Dicas: A interface atual é somente para referéncia.
Devido a atualizacao continua das fungdes, ela
esté sujeita a IU do firmware publicado mais
recentemente no site oficial.

Enviar Registro



4.1 Impressao por USB

/ CREALIMTY. AN
— g

Inserir o dispositivo de armazenamento

chaojimali
60°C
pLl
56min
166m

4 Calibragem

Voltar q

Selecionar para imprimir

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a
atualizagéo continua das fungdes, ela esté sujeita a IU do firmware
publicado mais recentemente no site oficial.

wenjianjial
20230305

K1k
Model

Unidadelf
® & &
® ®

K1 kuwei Test K1 Test Model Sermoon
del

nin §.1166m @) 56min ) 60min €.1166m

® ®
3

K1 kuwei Test Klku K1 kuwei Test
Model Model Model
25h46m $.66m 6

Modelo de unidade USB

CREALITY
210

52

Imprimir



4. Primeira Impressao

4.2 Impressao LAN

Creality Print

@

1 Baixe em
(www.crealitycloud.com)
ou encontre o software
em um pendrive USB

e instale-o.

2) Selecione um idioma e regiao 3) Selecione um Impressora

Dicas: o computador
deve estar na mesma
area da rede local que
a impressora

5) Selecione para baixar o modelo

4) Clique em “Biblioteca de Modelo” e selecione o arquivo do modelo

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a
atualizagéo continua das fungdes, ela esté sujeita a IU do firmware
publicado mais recentemente no site oficial.




4. Primeira Impressao

4.2 Impressao LAN

ot

Digitalize o Cédigo QR para baixar o aplicativo

6) Entre na conta Creality Cloud

Ll

= i

/) Iniciar corte 8 Selegao de impressao por LAN



4. Primeira Impressao

4.2 Impressao LAN

9 Adicionar um dispositivo: a. Adicionar por leitura — Selecionar um dispositivo =

10 Lista de Dispositivos

3

9 Adicionar um dispositivo: b. Adicionar um dispositivo digitando o endereco de IP manualmente

1D Detalhes do Dispositivo



5.1 Extrusao, Retracéao

Extrusao

Extrusdo/Retracao Extruséo/Retracio Extrusio/Retragdo

Extru Extru:

Atemperatura - q Aquecimentodobico
aquecera

automaticamente

até 240°C antes de 4 @ Em ext

Aquecimentodobico

) usao Em extrusdo
extrusdo/retragdo

® Extrusdo concluid Extrusdo concluida

Retracao

Extrus3o/Retragéo

Extruso/Retragdo Bxtrusio/Retragio

Di >tragao Retracao
Atemperatura M 9 Aquecimento do bico
aquecera
automaticamente
até 240°C antes de

Aquecimentodobico

2 Preparacdo para
8°( retragdo
extrusdo/retracdo

Retraindo

Extrusdo Retragdo Retraggo concluida

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a

atualizagéo continua das fungdes, ela esté sujeita a IU do firmware
publicado mais recentemente no site oficial.



6. Dicas e Rotina de Manutencao

No caso em que ocorrer qualquer um dos erros acima e eles ndo puderem ser solucionados:

(@ Visite https://www.crealitycloud.com/product, clique em “Produtos” e selecione o modelo correto,
depois clique em “Relacionado” para ver os tutoriais sobre o atendimento pos—vendas;

(2 Ou entre em contato com a nossa central de atendimento pés-vendas pelo nimero +86 755 3396 5666
ou envie um e—-mail para cs@creality.com.

6.1 ltens de Manutencgao

D>

InStrugées e manUtenQéO _

Limpeza da maquina

Extremidade quente

Plataforma de impressao

Mecanismo de movimento

Auto-inspegao

Troca de filamento

Limpe os detritos dentro da maquina para garantir que sua operacao nao seja afetada.

Solugao para bloqueio da extrusora: Depois de pré—aquecer e retirar os filamentos,
aumente a temperatura da extrusora e toque na extrusora de cima para usando um
limpador de extrusora até que os filamentos bloqueados sejam removidos.

Troque o bico.

\kéleriﬁqu?j se a saida do cabo esta normal, caso contrario, verifique se a extrusora esta
oqueada.

Verifique se ha residuos de filamentos no bico, se houver, aqueca o bico e remova—os com |

uma ferramenta.

Verifique se ha residuos de filamentos e cola na superficie da plataforma, se houver,
limpe a superficie da plataforma.

Lubrificagao do eixo éptico XYZ.
Movimento do eixo
Otimizagao das veias de vibragao

Autonivelamento

Troca de filamentos do mesmo tipo: siga o processo normal de Retragado — Alimentagao.

Troca de filamentos diferentes: Aquega o bico previamente para alcangar a temperatura
desejada do filamento atual, em seguida, retraia, troque pelo filamento desejado e
aquega previamente o bico até uma temperatura maior de extrusdo de filamento dos
dois filamentos, alimente por 30s até que o filamento seja totalmente extrudado e,
finalmente, defina a temperatura do bico até a temperatura do bico do filamento atual.
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Antes de cada impressao

Apds o bloqueio da extrusora

Tempo acumulado de impressao por 500 horas
Apds cada troca de filamentos

Antes de cada impressao

Antes de cada impressao

Tempo acumulado de impressao por 500 horas

Tempo acumulado de impressao por 1000 horas
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6. Dicas e Rotina de Manutencao

6.2 Cuidados de impressao

6.2.1 Lubrificacdo e Manutengao

Eixo optico do eixo Y 1

GREALITY

Eixo optico do eixo X 1
Eixo optico do eixo X 2

oo

—l—e Eixo Optico do eixo Y 2

Eixo optico do eixo Z 1e—

—e Fuso trapezoidal 3
Fuso trapezoidal 1e—j o '
I—e Eixo optico do eixo Z 3

Fuso trapezoidal 2

Eixo optico do eixo Z 2 e—| L

/\

Dicas: engraxe e lubrifique as areas designadas
regularmente (como mostrado na imagem).
(Os usuérios podem comprar a graxa por conta propria para a manutengao da maquina.)




6. Dicas e Rotina de Manutencao

6.2 Cuidados de impressao

6.2.2 Manutengao da plataforma flexivel

(2) Os residuos dos filamentos da plataforma (3) Quando a primeira camada do modelo

podem ser limpos usando uma lamina. nao estiver corretamente colada,

(D Junto com a plataforma flexivel, depois do modelo
recomenda-se aplicar cola bastao

impresso ter resfriado, retire a plataforma do dispositivo

e dobre parcialmente e levemente a plataforma para ;

separar 0 modelo dela. (Nao dobre a plataforma em Tenha cuidado com a seguranca durante o uso.

demasia para evitar que fique deformada e inutilizavel) uniformemente sobre a superficie
da plataforma.

6.2.3 Limpeza de detritos dentro do chassi

! —CREATTY w

T ol -

—

R \ Lembrete: Logo que a plataforma de impressao € de desgaste rapido,
F/ recomenda-se trocé-la regularmente para garantir que a primeira
camada do modelo seja aderida.
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Como cada modelo ¢ diferente, o produto real pode ser diferente da ilustragéo. Consulte o produto real.
Os direitos finais de interpretagéo pertencem a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com
Ei @ = e
T
|

Tel: +86 755-8523 4565
E-mail: cs@creality.com




